








N° Machine
Cachet revendeur

Caractéristiques Techniques

Dégauchisseuse N = 6200 tr/mn.
Arbre Ø60 - 2 lames 150x20x25
Table d’attaque relevable. longueur = 400
Table réceptrice Longueur = 480mm.
Longueur total de travail = 880mm.
Guide dégau réglable = 500x70

Raboteuse N = 6200 tr/mn.
Largeur utile = 150mm. Longueur de guidage =
400
Hauteur de rabotage = 83mm.
Guidage par fût - Montée par crémaillère
Vitesse d’avance automatique dešbois 6,8m/mn.
Chasse copeau - Ejecteur de copeaux - Limitateur

Mortaiseuse N = 3300 ou 6200 tr/mn.
A la volée - Mandrin 3 mors 0 à 10mm.
Table 350x180mm.
Hauteur réglable = 75mm. Profondeur réglable

Scie Circulaire N = 6200 tr/mn.
Table 480x470 (identique en toupie)
Lame escamotable = Ø200, alésage : 30mm.
Hauteur de coupe 65mm. Montée verticale.
L’arbre de scie peut éventuellement s’incliner.
Guidage par fût. Montée par volant de raboteuse
Guide réglable : 500x70
Possibilité de coupe entre lame et guide : 270mm.
Guide d’onglet orientable de 0° à 60°

Toupie N = 6200 tr/mn.
Verticale ou horizontale
Arbre escamotable - Lumière 6x45

Table 480x470
Le nez de la toupie peut légèrement s’incliner
Ømaximum d’utilisation d’outils = 150mm.
Øde la rondelle de table = 130mm.

Ømaximum de passage d’outil dans la table =
120mm.
Guide de toupie fermé avec passage d’outil : Ø
120mm.

Moteur N = 6200 tr/mn.
Puissance : 1cv tri 1,25cv mono 1 vitesse. 1 sens
Tension = 220V MONO - 220 ou 380 TRI
Démarrage automatique
Interrupteur incorporé

Moteur tri Moteur Mono

Courroie arbre
rabo-dégau

Poly - V J4 - 508 559 J4

Courroie
entrainement des
bois

Poly - V J4 - 508 -> idem

Chaîne n°3 N Pas 9,52 52 axes -> idem

Roulement arbre
dégau

17x40x12 (6203
2RS1

-> idem

Courroie toupie -
scie Moteur tri

Poly - V J4 - 508 381 J4

Roulement
toupie - scie

17x40x12 (6203
2RS1

-> idem

Courroie
ponçage

508 J4 508 J4

Dispositifs Adaptables
Chariot de tenonnage, sciage, table 300x130
Affuteuse de lames - Plateau ponceur Ø150
Mortaiseuse à 2 déplacements - Flexible - Régleur
de fers
Poids = 60kg sans socle





Réglez vos lames au niveau de la table réceptrice, utilisez de préférence notre régleur de fers
qui vous permettra d’obtenir une précision indispensable à la bonne marche de la
dégauchisseuse. Régleur en appui sur le dessus de la table, les deux vis tête fraisées en butée
sur le biseau, desserrez légèrement les vis tête carrée de maintien des contre-fers, des ressorts
de compression feront sortir le fer de l’arbre, appui à la verticale, sur la face usinée du régleur,
procédez de la même façon pour le deuxième fer.

Une autre méthode de réglage consiste à employer une règle bois placée sur la table
réceptrice, successivement à chaque extrémité de l’arbre, les fers étant réglés en appui sur la
règle.

Lorsque vous constatez une diminution de la coupe, vous pouvez aviver l’arête des lames en
passant une pierre fine sur l’angle d'affûtage, ceci vous permettra d’espacer le démontage,
réglage et l’affutage.



NOTICE D’UTILISATION ET
D’ENTRETIEN

MISE EN ROUTE

Vous venez d'acquérir une machine combinée permettant tous les travaux susceptibles d'être exécutés
sur le bois.
Nul doute que cette machine conçue pour vous, par une équipe de techniciens et d'ouvriers hautement
qualifiés, avec des matériaux de tout premier choix, ne vous donne toute satisfaction.

IMPORTANT :

Avant toute mise en place et mise en route de votre machine, nous vous prions de lire
attentivement les conseils ci-après :

1. Vous recevrez votre machine en partie démontée (mortaiseuse, dispositif de sciage, guide,
chariot, etc.), voyez les croquis et conseils de montage ci-après.

2. Votre machine montée, voyez la planche d' « encombrement de socle de compact » qui vous
permettra la réalisation de votre socle (fourniture : contreplaqué épaisseur 15 mm x 1220 X
1330 mm).
L'emplacement ou votre socle reposera doit être plan et stable pour un bon fonctionnement de
votre machine.

3. Votre machine installée, nettoyez les tables et pièces tournantes. Si nous avons protégé à la
graisse, vous utilisez un chiffon légèrement imbibé d'essence, à l'antirouille, vous décollez avec
la pointe d'un outil la pellicule qui s'est formée.

4. Procédez au contrôle électrique (voltage, puissance du compteur E.D.F. 15 A mini). Votre
machine est livrée avec le moteur que vous avez demandé, il a été essayé, contrôlé dans nos
ateliers. Le bouton de mise en marche est situé sur la boîte à bornes du moteur.

Moteur : 1 cv TRI 220/380v 2 tensions. Toujours livré branché en 380 v, par conséquent, si votre
tension est de 220 v, il faut changer la position des barrettes (voir schéma électrique qui se trouve à
l'intérieur de la boîte à bornes).
Moteur 1,25 cv MONO 110/220v. Si votre moteur Mono n'atteint pas sa vitesse d'utilisation normale
après 5 à 10 secondes de fonctionnement, n'insistez pas, vous risquez de le détériorer, dans ce cas, il
est indispensable de détendre la courroie d'entraînement et de lancer le moteur à vide, retendre
ensuite. Ne laissez pas votre moteur en rotation à vide trop longtemps.

ATTENTION :

Veillez au sens de rotation de la machine, si vos arbres tournent à l'envers, inversez deux fils d'arrivée
du secteur. Nous recommandons de raccorder la machine à la terre. Vis de jonction sur boîte à bornes,
Utilisez des fils de 15/10* minimum pour le branchement de votre moteur.

5. Vérification du réglage des lames de dégauchisseuse.
L'arbre doit être relevé en position de butée, celle-ci est située sur la face inférieure du fût de
guidage, elle est réglable et permet d'obtenir une sortie de fers correcte, l'arbre devant se
trouver à 1,8 mm au-dessous du niveau de la table réceptrice (voir croquis ci-après).



GRAISSAGE ET ENTRETIEN
La machine est graissée normalement avant son départ de notre usine. Le moteur électrique,

les arbres de raboteuse, dégauchisseuse, toupie, scie ne nécessitent pas de graissage, les paliers
sont étanchés pour 10 000 heures de marche. La partie mécanique montée sur bagues
aufo-lubrifiantes n'exige pas de graissage, un nettoyage tous les mois, accompagné d'un léger
graissage de la chaîne et des pignons suffit.

Les rouleaux cannelés et lisses s'encrassent si vous utilisez des bois résineux ou du peuplier.
Pour conserver une avance régulière, il est conseillé de les maintenir propres. Les paliers du
système d'avance sont auto-lubrifiants, nettoyer les logements oblongs permettant le
déplacement en hauteur.

La commande de montée est pourvue d'un graisseur en dessous du guidage de la tige porte
volant, graissage tous les mois.

Le fût de montée en fonte et sa crémaillère doivent être nettoyés tous les mois au fuel et
graissés avec de l'huile fluide.

Les articulations d'inclinaison et les guidages doivent être nettoyés et graissés tous les mois.

UTILISATION

DÉGAUCHISSEUSE N:6200 tr/mn
La courroie d'entraînement doit être tendue sans exagération, trop tendue, elle provoque des

vibrations et une fatigue anormale des arbres et paliers. Le réglage de l'épaisseur de passe est
obtenu par descente de la table d'attaque, poignée (A). Procédez par petites passes en tenant
compte du voile et du sens des fibres de la pièce de bois. L'arbre doit être en position haute, en
butée. Lorsque vous manoeuvrez la poignée (A), assurez-vous que le blocage de table (B) est
déverrouillé, bloquez la table lors du travail.

RABOTEUSE N:6200 tr/mn
Même entraînement de l'arbre porte-outil que la dégauchisseuse. Table d'attaque relevée,

positionnez le carter chasse-copeau (R 11), serrez le bouton couronne de fixation. Déplacez
l'arbre à l'aide du volant de commande (C) (sa position est indiquée par un réglet sur le carré de
guidage) en tenant compte de l'épaisseur et de la largeur du bois à travailler, l'épaisseur de passe
ne devant pas excéder 3 mm. Blocage en position par poignée (D). Un blocage additionnel est
prévu sur le carré de guidage, côté mortaiseuse, pour l'exécution des grosses passes. Pour obtenir
une cote précise d'épaisseur du bois en sortie de rabotage, réglez toujours l'arbre en le
descendant à la cote désirée, indexée sur le réglet. Les jeux du mécanisme de montée, sensible au
volant, se trouvent ainsi rattrapés.

TABLEAU UTILISATION RATIONNELLE RABOTEUSE

Epaisseur de passes maximum en fonction de la largeur des bois
et puissance moteur

Travail de bois moyens secs

Type Moteur Largeur des bois

40 80 120 150

MONO 0,75 cv. 3 mm. 3 mm. 2 mm. 1,5 mm.

MONO 1,25 cv.
TRI 0,75 cv.

3 mm. 3 mm. 2,5 mm. 2 mm.



Un peu de paraffine sur la face d'appui du bâti recevant les pièces à raboter augmente
considérablement le glissement et assure une meilleure avance.

La courroie d'entraînement des bois ne nécessite pas de tensions fréquentes, l'allongement étant
compensé au départ de l'usine. Toutefois, s'il se produisait un glissement, il serait bon de tendre cette
courroie, modérément, en débloquant la vis tête H qui maintient le tendeur mécanique MR 21, sous le
carter MR 7.

Machine en position de rabotage

MORTAISEUSE N 3300-6200 tr/mn
Pour l'emploi des mèches de petit diamètre jusqu'à 8 mm, utiliser la grande vitesse, au-dessus de

ce diamètre, employer la petite vitesse.
Grande poulie N = 6 200 t/mn. Petite poulie fournie avec colis d'accessoires N = 3 300 t/mn. Par

l'utilisation de l'une ou l'autre poulie, vous obtenez la vitesse désirée, la vis de maintien des poulies
fait office d'arrache-moyeu et facilite le démontage.

La queue des mèches, d'un assez gros diamètre, est souvent longue, elle favorise les vibrations en
cours de mortaisage. Nous vous conseillons de couper un peu la partie lisse pour une utilisation
rationnelle.



TOUPIE VERTICALE N 6200 tr/mn
Grande poulie moteur. Retirer la courroie Poly-V d'entraînement de raboteuse-dégauchisseuse,

positionner celle de toupie-scie (plus courte) dans les dents des poulies, avant toute inclinaison du
moteur. Déblocage de la poignée (E) pour permettre le changement de courroie. Le carter de
mécanique pivote pour faciliter l'accès à la poulie de dégauchisseuse.

Escamoter l'arbre de toupie sous la table, débloquer la poignée (F) du secteur d'inclinaison,
appliquer un mouvement d'inclinaison au moteur jusqu'en butée à 90°, bloquer.

La commande de montée et le blocage sont les mêmes que pour la raboteuse : 1 tour de volant
correspond à 6,28 mm de déplacement de l'outil.

Positionnez l'outil le plus bas possible sur le nez de toupie, le travail exécuté n'en sera que
meilleur et la fatigue sur les roulements diminuée.

Pour l'exécution de profils nécessitant un effort important sur l'arbre, nous avons prévu une tige
en six pans qui maintient l'arbre et la table dans une parfaite rigidité. Fixation de la parte de la
bretelle sous la table par bouton couronne, la tige 6 pans étant en appui et guidée dans le vé de
guidage du basculeur S 2, serrage par la bride de maintien du carter de scie (croquis ci-dessous).

Le serrage des fers s'effectue à l'aide de la vie de toupie M 14 et de l'écrou H M 14 fourni avec la
machine, bloquer énergiquement la vis mais modérément le contre-écrou, qui a tendance à faire
remonter la vis et diminuer la pression sur le fer. Si vous travaillez avec des fers de forme, il est
indispensable qu'ils soient bien affûtés et très bien équilibrés. Les fraises nécessitent l'emploi du jeu
de bagues.



La commande de montée est la même que celle de raboteuse. Bloquez sur le carré de guidage, la
tête mobile de raboteuse.

Réglage de la profondeur par déplacement de la table de mortaiseuse.
Exécution des mortaises :

Percer une succession de trous, puis, par un mouvement manuel latéral (bols appliqué contre les
butées) terminer l'exécution par petites passes.

Mortaiseuse

Butée pour l'exécution des mortaises en
bout des bois (À démonter pour
l’opération de ponçage)

- Appliquer l’affûteuse contre la réglette
préalablement fixée, transmettre manuellement un
mouvement de translation alternatif.

- Situer l’arrête coupante du fer entre 2 et 5 mm en
dessous de l’axe de la meule. Graissez la réglette et la
semelle de l’affûteuse.

- Procédez par faibles passes (0.1 mm maxi) assez
brèves pour éviter l’échauffement. Le fer ne doit pas
être arrêté en frottement.

- Taillage de la meule à réaliser assez fréquemment
car une meule lustrée produit d’avantage
d’échauffement lors de l’affûtage.

AFFUTEUSE N-6200 tr/mn
L'affûtage s'effectue sur la table de mortaiseuse. Positionnez la table pour obtenir le débattement

convenable de l'affûteuse.
Pour des raisons de sécurité et de rendement, nous préconisons l'affûtage des fers avant que

l'arête tranchante ne soit trop émoussée.
Profitez de nettoyer la cannelure de l'arbre porte-outils et les contre-fers. Les lames rectifiées,

l'arête tranchante présente encore un léger morfil, il est indispensable, pour avoir une coupe
impeccable, de l'enlever à la pierre douce en présence d'un mélange huile + pétrole (nous pouvons
vous fournir une pierre douce à deux grains parfaitement adaptée).

Passez doucement et alternativement le biseau et la planche du fer.



PONCEUSE N-3300 tr/mn
Utiliser la petite poulie fournie dans le colis d'accessoires. La table de mortaiseuse sert de table

de ponçage. Le disque de ponçage Ø 150 mm est fixé dans le mandrin à mortaiser.
Positionnez la table au niveau de l'axe du disque et à 2 mm de la face abrasive, en ayant au

préalable, démonté la butée de mortaiseuse.
Bloquez la tête mobile d'arbre sur le carré de guidage, procédez par pression modérée et

mouvement alternatif du bois contre le disque.

CHARIOT DE TENONNAGE SCIAGE
Fixation sur la table fixe de la machine à l'aide de deux vis à tête six pans creuses.

Utilisation en tenonnage
Permet l'exécution d'un tenon dans une épaisseur de bois de 38 mm, longueur des tenons : 50

mm avec disque Ø 150 (voir catalogue outillage).
Deux vis tête hexagonale vous sont fournies pour la fixation d'un pare-éclat que vous pouvez très

facilement exécuter. Fixation prévue sur la table contre l'épaulement, côté serre-bois. La longueur
du pare-éclat doit être déterminée en fonction du travail à exécuter, son rôle étant d'éviter l'éclat du
bois à la sortie de l'outil. La longueur de 300 mm indiquée sur le dessin du pare-éclat n'est donc
qu'approximative.



La clé et la broche d'immobilisation de l'arbre sont jointes au colis d'accessoires.
Demandez notre catalogue d'outillage (fers de formes, porte-outils, molettes) vous y trouverez

tous les outils ou accessoires spécialement étudiés pour votre machine.

SCIE CIRCULAIRE N-6200 tr/mn
Position horizontale de l'arbre de toupie-scie : en butée à 0° sur le secteur d'inclinaison, même

disposition de la courroie que la toupie.
Démontage de la lame par broche dans le trou de l'arbre et clé fourni avec la machine. Lame Ø

200 mm maximum. Même commande de montée que la raboteuse.
Le serrage de la lame de scie est réalisé à l'aide des 3 bagues : 8 mm, 20 mm, 30 mm (jeu de

bagues de toupie) et flasque de scie Montage du carter de protection et du couteau diviseur en
même temps que la lame. Le couteau diviseur assure la sécurité pendant le sciage et évite à la lame
de reprendre à l'arrière tout en guidant la coupe, il supporte le protecteur bois.

Position d'inclinaison maximum à 45° :
L'arbre de scie doit être incliné d'environ 20° pour faciliter la fixation de la lame à son extrémité.

Jeu de bagues de 8, 20, 30 mm contre épaulement de l'arbre, carter de protection positionné de
manière à ce que le couteau diviseur soit aligné avec la lame. Conjuguer le mouvement
d'inclinaison et la montée de la lamè.

Les angles intermédiaires peuvent être obtenus de la même façon en modifiant l'empilage du jeu
de bagues et l'alignement du couteau diviseur.

Vous pouvez éventuellement fixer une petite fraise de 6 mm d'épaisseur maximum pour
travailler en toupillage horizontal ou incliné.

La condition essentielle du bon fonctionnement de la scie circulaire est d'avoir soin de travailler
avec une lame en bon état de coupe.

Il est donc nécessaire de surveiller la coupe et également la présence indispensable de la voie des
dents

Nous pouvons fournir : pince pour l'avoyage des lames, tiers point d'affûtage (voir catalogue
d'outillage).



Utilisation en sciage
Possibilité de coupe = 400 mm dans une épaisseur de 20 mm, ce qui vous permet la découpe de

panneaux de contreplaqué ou d'aggloméré de 400 mm au carré.
Il vous est possible d'exécuter un tenon par retournement et sciages successifs en utilisant la

lame de scie montée sur l'arbre de toupie scie en position verticale. Longueur possible du tenon: 75
mm.

Nous sommes persuadés que vous connaissez le travail du bois, aussi, nos conseils d'utilisation
ont seulement pour but d'attirer votre attention sur les points principaux de mise en place et de
fonctionnement de votre machine afin d'en obtenir le maximum de satisfaction.

Vous acquerrez très vite une grande maîtrise dans l'utilisation de votre combinée et elle vous
permettra très certainement des réalisations dignes d'un professionnel.

Vos suggestions et critiques éventuelles seront toujours examinées avec le plus grand soin et
nous restons à votre disposition pour tous renseignements complémentaires.

N'oubliez pas de nous consulter pour tous vos besoins en outillage ou en machine.

MERCI.
















